 [GUINDHCEOMERA

Vitrina Refigerada MRCI20



:POR QUE ELEGIR

EISMRC120);

ldeal para mantener tus productos frescos y en condiciones optimas.

El MRC120 combina eficiencia energética y capacidad
de 233 litros, perfecto para negocios que buscan durabilidad

y frescura sin resecar los productos.
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DESTITACAD/AS

CARACTERISTICAS

v
(D< Control Digital de Temperatura

- Mantiene entre 4 y 8 °C con deshielo automatico.

v
@< Alta Capacidad

- AlImacenamiento de hasta 233 litros con bajo
consumo de energia.
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@ Estructura Robustay Movil

- Puertas correderas y ruedas de alta capacidad
para facil acceso y movilidad.



BENEFICIOS

CIVAVES

®z Eficiencia Energética
« Consumo de solo 3.93 kWh/dia.

@z Durabilidad y Frescura
= Acero esmaltado y frio estatico que no reseca.

¥ . AccesoRépidoy Seguro
@s Ruedas con frenos y opcion
de termopanel para exhibicion.




ESPECIFICACIONES

éz Dimensiones:

= 126x120x7/3 cm, peso 91.8 kg

éz lluminacion:

= 3 tubos LED para visibilidad optimao




iV RUESANTUIN ECOCIOICONIENMRC 120}

Contdctanos para mejorar
|a conservacion de tus productos
con el MRCI20.
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Teléfono: +56 9 4845 3622 [ +56 2 27731690
Correo: ventas@cousinoltda.cl [/ Visita nuestra web: www.cousinoltda.cl



